Technical Data Sheet

Percotop © Filler

CS355/ CS356
2K HS Non Sanding Filler

Beschreibung

PercoTop" Filler CS355/CS356 ist ein 2K-Fiiller. Entwickelt fiir die Bediirfnisse der
Grossfahrzeuglackierung.
Die Zusammensetzung basiert auf Acrylharz.

Produkte

CS355/CS356 PercoTop® Filler 2K HS Non Sanding Filler
CS710 PercoTop® Activator VHS Fast
CcSs711 PercoTop® Activator VHS Standard
CS712 PercoTop® Activator VHS Slow
CS717 PercoTop® Activator HS Extra Slow
CS718 PercoTop® Activator HS Slow
CS719 PercoTop® Activator HS Standard
CS720 PercoTop® Activator HS Fast
CS610 PercoTop® Thinner Fast

CS620 PercoTop® Thinner Standard
CS630 PercoTop® Thinner Slow

CS640 PercoTop® Thinner Extra Slow
Farbtone

e (CS355: ca. RAL 7035.
¢ (CS356: Anthrazit.

Eigenschaften

« Nach Trocknung ohne Anschliff mit Decklacksystemen tberarbeitbar.
»  Zeichnet sich durch optimale Spritznebelaufnahme und ausgezeichneten Verlauf aus.
* Gewahrleistet ein Oberflachenfinish, das einer Lackierung auf geschliffenen Fuller vergleichbar ist.

Untergriinde

e Grundierte Oberflache.
* Angeschliffener Coil-Coating Untergrund.
* Angeschliffene Altlackierung.
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Vorbereitung der Oberflache

« Die Untergriinde mussen verschmutzungsfrei sein.
+  Vor Uberarbeitung entfetten.

VOC-Wert verarbeitungsfertig  (EU Richtlinie 1999/13/EC)

o 5724¢ll 3:1 Gewichtsverhéltnis mit CS717 + 20 % CS620.

Produktvorbereitung

) Mischungs- Volumen Volumen
B verhaltnis CS355/CS356 4 3
Z CS710/CS711/CS712 1 -

CS717/CS718/CS719/CS720 - 1
Verdinnung CS610

CS620

CS630

CS640

Hinweis:

- CS610 einsetzen fiir kleine Objekte bei 15-25C.

- CS620 einsetzen fir mittlere Objekte bei 20-25<C.

- CS630 einsetzen fiir grosse Objekte bei 20-30C.

- CS640 einsetzen fir grosse Objekte tber 30C.

\A@ Topfzeit 3 Stunden
o bei 20C
Empfohlene 50-60 pm

Trockenschichtdicke
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Verarbeitung

Verarbeitungs- | Verdiinnung Spritz- Druck Anzahl
viskositéat duse der

DIN 4 Spritz-

bei 20C gange

(s) (%) (mm) (bar)

Fliessbecher 1820  |CS710[3035| 1517 2535 12
- cs711

E Saugbecher Cs712
CS717]| 20-30

(Hochdruckspritzen) CS718

CS719
CS720
HVLP 1820 |CS710| 3035 | 1517 2025 12
HVLP cs711

(Niederdruckspritzen) CS712

CS717| 20-30

CS718

CS719

CS720

Airless 20-22 CS710| 25-30 0.28 2.0-3.0 1
Airmix Cs711 Luft

CS712

Ca. 80
CS717| 15-25 Material
CS718
CS719
CS720
ﬁﬁ Druckkessel 18-20 CS710| 30-35 1.0-1.1 2.5-3.5 1-2

Forderpumpe CS711 Luft
(Hochdruckspritzen) CSr12
1.0-2.0
CS717]| 20-30 Material
CS718
CS719
CS720

|>x Elektrostatik Nach Beratung durch den DuPont Anwendungstechniker.
z

315 Giiltig ab 1. Juli 2009

PCTFILNS - 2 - DE




Technical Data Sheet

Percotop © Filler

CS355/ CS356
2K HS Non Sanding Filler

Trocknung

Lufttrocknung 50 pm Trockenschichtdicke

bei 20C

Staubtrocken 10-20 Minuten

Uberlackierbar trocken 30 Minuten - 1 Stunde

Hinweis Bei Bedarf kdnnen Fehlstellen im CS355/CS356 auch nach Lufttrocknung Uber
Nacht oder forcierter Trocknung (ca. 30 Minuten bei 60C) leicht trocken oder
nass geschliffen werden.

Uberlackierbarkeit

| Uberlackierbar [ Mit PercoTop” und Imron® Decklacken.
Kenndaten
Lieferviskositat Thixotrop
Flammpunkt 24T
Festkorper Dichte Theoretische Theoretischer
Ergiebigkeit Material-
verbrauch
Gewicht (bei 40 pm) (bei 40 J.lm)
(%) (kg/l) (m/kg) (9/m?)
In Lieferform 63,8 1,38 - -
In Mischung mit CS717/ 53,3 1,20 7,0 143
CS718/CS719/CS720
+20 % CS610/
CS620/CS630/CS640
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Hinweis
Fy—% *  Vor Gebrauch aufriihren.
Lagerbedingungen * Lagertemperatur muss im Bereich +5C und 35 sein .
Lagerstabilitat » Siehe Etikettierung auf dem Originalgebinde.
bei 5C bis 35T
Sicherheit
Das Sicherheitsdatenblatt vor der Verarbeitung durchlesen.
Die Warnhinweise auf der Verpackung beachten.

Information

Die hierin enthaltenen Informationen entsprechen unserem Kenntnisstand am Tag der Veréffentlichung.
Wir behalten uns vor, die Informationen zu &ndern, sofern neue Erkenntnisse und Erfahrungen erhéltlich
sind. Die hierin enthaltenen Daten entsprechen den tblichen Produkteigenschaften und beziehen sich
ausschlief3lich auf das jeweilige Material; die Daten kénnen unter Umstanden nicht gelten, sofern die
Materialien in Kombination mit anderen Materialien, Zuséatzen oder in anderen Prozessen genutzt werden,
sofern nicht ausdricklich anderweitig angegeben. Die Daten sind nicht gedacht, Spezifikationsgrenzen
festzulegen oder allein als Grundlage fir ein Design; sie sind nicht dazu gedacht, Tests zu ersetzen, die
von dem Anwender durchzufiihren sind, um sich von der Eignung eines bestimmten Materials fur einen
speziellen Zweck zu Uberzeugen. Da DuPont nicht alle Variationen des endgiiltigen Gebrauches
bertcksichtigen kann, Gbernimmt DuPont keine Gewahrleistung und keine Haftung im Zusammenhang mit
der Nutzung der Informationen. Diese Publikation stellt keine Gewéahrung einer Lizenz oder eine
Empfehlung zur Verletzung von Patentrechten dar.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben.

Copyright © 2009 DuPont. Alle Rechte vorbehalten. Das DuPont Logo, DuPont™, The miracles of
science™ sowie alle mit ® oder ™ gekennzeichneten Produkte sind markenrechtlich geschutzt fur E. I. du
Pont de Nemours and Company oder eine ihrer Konzerngesellschaften.
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