Anwendungstechnische Information.

Raderal®
IR Premium Spachtel 2035.

Raderal® IR Premium Spachtel 2035 ist ein hochwertiger Polyester
Spachtel fur die Fahrzeugreparatur-Lackierung.

= FUr alle gangigen metallischen Untergriinde

= Sehr gute Haftung auch auf verzinkten Untergriinden
- Leichte Ziehbarkeit

= Gute Schleifbarkeit

= Hervorragend fir die IR Trocknung geeignet

Nur fUr den professionellen Gebrauch!
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Untergrund.

Geeignete Untergriinde:

Besondere Hinweise:

Vorbehandlung
der Untergriinde:

Verarbeitung.

Auftragsart:

Mischungsverhaltnis:

Besonderer Hinweis:

Verarbeitungszeit:

Reaktionstemperatur:

Blankes Blech

Aluminium

Verzinktes Stahlblech

Trennmittelfreie, gereinigte und geschliffene
UP-GF Untergriinde

Gut angeschliffene Alt- bzw. Werkslackierung
Ausgehartete 2K-Fller/2K-Grundierung

Dieser Spachtel darf nicht auf
PVB- (saurehartenden) Haftgriinden oder
1K-Grundierungen (z.B. Kunstharz) aufgebracht werden.

Auch der Einsatz auf thermoplastischen oder zéhelastischen
Lackierungen ist nicht moglich. In diesen Fallen nur auf
blankes Blech spachteln.

Sorgfaltig entfetten und anschleifen.

Bei UP-GF Untergriinden:
reinigen von Trennmittelresten, anschleifen

Mit geeignetem Reinigungsmittel vor Uberarbeitung fiir eine
saubere und riickstandsfreie Oberflache sorgen.

Spachteln

Zugabe von 2 - 3 Gew. % Raderal® Harter 0909 oder
Raderal® Harter 0940 lang
(speziell bei hohen Temperaturen)

Eine Uberdosierung der Harterpaste ist zu vermeiden, um ein
Durchbluten speziell bei Tagesleuchtfarben und hellen
Metallic-Farbténen zu vermeiden.

Bei +20°C Raumtemperatur:
2 - 4 Minuten

mindestens +5°C
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Trocknung.

Lufttrocknung: Bei +20°C Raumtemperatur:
20 - 30 Minuten
Infrarottrocknung: (| mittelwelliger Strahler: 5 Minuten
E55 kurzwelliger Strahler: 3 Minuten
(bei 50% Leistung)
Schleifbarkeit. Im Anschluss an die vorgenannten Trockenzeiten

Vorschliff: trocken mit Papier Kérnung P80 - 220
Nachschliff: trocken mit Papier Kérnung P240 - 400

Temperaturbestandigkeit: bis +80°C
Uberarbeitung_ 1. Feinspachteln mit sich selbst

2. Feinspachteln mit Raderal® Feinspachtel 0911 /
Permacron® Feinspachtel 7715 oder mit
Raderal® Fillgrund 3508 Uberarbeiten
(auller bei verzinktem Blech)

3. Blanke Stellen und Spachtelflecken mit
Priomat® 1K Wash Primer 4085 oder
Priomat® Wash Primer 4075 grundieren

4. Fallern mit:
Permasolid® HS Filler

Kenndaten.
Flammpunkt: Uber +23°C
VOC-Wert: Der EU-Grenzwert fiir dieses Produkt
2004/42/11B(b)(250)150 (Produktkategorie IIB.b) in spritzfertiger Form
ist max. 250 g/l flichtige organische Bestandteile.
Der VOC-Wert dieses Produktes in spritzfertiger Form
ist max. 150 g/l.
Lagerung.

Lagertemperatur ca. +20°C
(+30°C durfen nicht Uberschritten werden)

Lagerbedingungen:
(fir Spachtel und Harter)
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Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen
Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und wir ibernehmen keine Haftung fir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf Aktualitat und Geeignetheit fiir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung
obliegt dem Verwender selbst.

Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten.

Das in diesen Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt.
Alle Rechte vorbehalten.

Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung
zur Aktualisierung zu @ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.

SPIES HECKER GMBH
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